Zalacznik nr 8 do SWZ
Opis przedmiotu zaméwienia
Dostawa potprzepuszczalnej membrany do kompostowni BIODEGMA oraz elementéw konstrukcyjnych
i montazowych.

I. Elementy ruchomych dachow - 162 szt. membran potprzepuszczalnych (tzw. brytow)
0 nastepujacych wymiarach ok: 385 x 143 cm. Kazdy z elementow powinien by¢ wykony z
jednego kawatka membrany. Pojedynczy element powinien posiadaé po wewngtrznej stronie
poziome zakladki w ilosci co najmniej trzy uniemozliwiajgce zatrzymanie skroplonej pary
wodnej na powierzchni materiatu. Zewnetrzna strona kazdego elementu w kolorze ciemnej
zieleni.

Il. Elementy poszycia drzwi - 8 szt. (4 szt. lewych i 4 szt. prawych) poétprzepuszczalnych membran
posiadajacych ksztalt czworokata nieregularnego o wymiarach 327x 360 x 360 x 216 cm. Zewnetrzna
strona kazdego elementu w kolorze ciemne;j zieleni.

I1l. Elementy poszycia tylnej S$ciany bioreaktora — 4 szt. polprzepuszczalnych membran
posiadajacych ksztalt trojkata rownoramiennego o wymiarach 360 X 360 X 675 cm i wysokos$ci
h =165 cm. Zewnetrzna strona kazdego elementu w kolorze ciemnej zieleni.

IV. Elementy konstrukcji dachu — 18 szt. tat aluminiowych o dlugosci 3570 mm, wysoko$ci 60 mm,
szerokosci L1 -90 mm i L 2 -60 mm; przy podstawie znajduje si¢ zaczep umozliwiajacy montaz
brytu.

V. Elementy konstrukcji dachu — 1 szt. profil aluminiowy o dtugo$ci 4500mm, ktérego konstrukcja
umozliwia montaz membrany dachu.

VI. Elementy montazowe — 480 mb. profili zaciskowych dla membran.
VII. Element konstrukcji drzwi — 8 szt. dolna blacha odprowadzajaca skropliny o dtugosci
3150 mm,

szeroko$ci 80 mm, wysokosci 50 mm.

VIII. Element konstrukcji drzwi — 2 szt. blacha bramy z przepustem dla sondy o dtugosci
3680 mm, szerokosci 80 mm, wysoko$ci 50 mm.

IX. Element konstrukcji dachu — 4 szt. (2 szt. prawe i 2 szt. lewe) obrobka dachu, dtugo$¢ 4000 mm,
szeroko$¢ 100 mm, wysokos$¢ 50 mm.

X. Element uszczelnienia bocznego — 240 mb. o wymiarach, szeroko$¢ 50 mm, kolor zotty.

XI. Element uszczelnienia narozne drzwi — komplet do 4 par prawych drzwi, komplet do 4 par

lewych drzwi
XIl. Panel obstugowy KTP600 Basic, 1sztuka,
XIII. Uszczelka gumowa rynny, kalenicy dachu 330 mb,
XIV. Pokrywa zeliwna koryta napowietrzajacego, 100 sztuk.

XV. Uszczelka dolna drzwi — 6 sztuk



Zamawiajacy wymaga dostawy wszystkich membran spelniajacych parametry opisane
w dokumencie SWZ, o grubosci nie mniejszej niz 0,5 mm. Grubo$¢ membrany musi by¢
odpowiednia do systemu montazowego zastosowanego w kompostowi.

UWAGA!

Wykonawca odpowiada za zwymiarowanie i sposéb szycia wszystkich pojedynczych elementow
bedacych przedmiotem zamdwienia, na miejscu u Zamawiajacego, pomiary podane powyzej sa
wymiarami orientacyjnymi.

Powyzsze elementy potprzepuszczalnej membrany w kolorze ciemnej zieleni na zewngtrznej
stronie - pasujacy do posiadanej przez Zamawiajacego kompostowni BIODEGMA, chronigce
stabilizowany material przed deszczem oraz innym wpltywem atmosfery, umozliwiajagcy uwalnianie na
zewnatrz odpowiedniej ilosci wilgoci i CO2, natomiast zatrzymujacy wewnatrz ciepto, czgs¢é wody oraz
bakterie acrobowe, ktore odpowiadajg za proces stabilizacji.

Elementy membrany musza zapewnia¢ ciaglo$¢ skutecznosci procesow w okresie calego roku
(wiosna, lato, jesien, zima). Wykonane jako laminat trojwarstwowy sktadajacy si¢ z tkaniny zewnetrznej
wykonanej w 100% z poliestru odpornego na rozrywanie oraz czynniki atmosferyczne w tym
promieniowanie UV. Srodkowa warstwa musi zapewnié¢ wymagane funkcje i posiada¢ mikroporowato$é
pozwalajaca przepuszcza¢ CO: i par¢ wodna oraz jednocze$nie bedac wodoodporng membrang ePTFE
zapewniajaca zatrzymywanie w stabilizowanym materiale mikroorganizméw, pytow i odorow. Trzecia
warstwa (tkanina wewnetrzna) wykonana w 100% z poliestru odpornego na agresywne Srodowisko
panujace w pryzmie.

Zamawiajacy wymaga dostawy membran potprzepuszczalnych do pokrycia dachow tuneli
kompostowni BIODEGMA (schemat nr 1oraz zdjecia nr 1-2 pokazujace sposob obszycia brutu) , czterech
par drzwi i czterech sztuk tylnych $cian bioreaktorow. Do montazu brytdw zamawiajacy wymaga
dostawy tat dachowych (zdjecie nr 3) oraz profilu zaciskowego dla membrany (zdjecie nr 4) .

Wymaga si¢ zastosowania wlasciwej membrany o odpowiednich parametrach, ktére beda
gwarantowa¢ poprawng prac¢ tunelow kompostowni BIODEGMA po przeprowadzeniu wymiany
membran.

Wymagane parametry membrany zgodnie z technologia kompostowania typu BIODEGMA

TABELANR 1

S Warto$¢ wymagana | Jednostka Norma

Parametr

Masa na  jednostke | 280- 350 [9/m2] EN 12127:1997 (ident. z

powierzchni ISO 3801)

Przepuszczalno$é >8 [m3/m2h] EN I1SO 9237:1995, ci$nienie

powietrza prébne 200 Pa

Odpornosé na | :SI2 M2AN/W] EN 31092:1993 (ISO

przenikanie pary wodnej 11092:1993)

Odporno$¢ na rozrywanie | 2.800 [N] ISO 3303:1990 Metoda A

Odpornos¢ na | >So. OO0 (lub >5,0 | [Pa] (lub | EN 20811:1992 (ISO 811);

przenikanie wody m) stup wody | Wzrost  ci$nienia: 6000
[m]) Pa/min.




NaOH roztwér 40%
Kwas azotowy 65%
Trwato$¢ chemiczna DIN 32763 ( metoda lejka)
Kwas solny 32%

Kwas siarkowy 24%

Spetienie powyzszych parametréow w zakresie: przepuszczalno§¢ powietrza, odpornos¢ na

przenikanie pary wodnej. odporno$é na rozrywanie. odpornos$¢ na przenikanie wody oraz trwatos§é
chemiczna musi zosta¢ potwierdzona przez Wykonawce wynikami badan laboratoryjnych wykonanymi

zgodnie z obowigzujacymi normami przez laboratorium posiadajace akredytacj¢ w zakresie pomiaru
danego parametru. Sprawozdania z wszystkich powyzej okreslonych badan nalezy zamiesci¢ w ofercie.

Pojedynczy bryt w kolorze ciemnej zieleni na zewnetrznej stronie - pasujacy do posiadanej przez
Zamawiajacego kompostowni BIODEGMA na ruchomych dachach - posiada nastgpujace wymiary ok:
385 x 143 cm. Tkanina po obu dtuzszych krawgdziach powinna by¢ obszyta lamowka, ktora usztywniona
jest plastikowa rurka wszyta w laméwke (zgodnie z rysunkiem i widoczna na zdjeciu nr 1).

Polprzepuszcezalny bryt chronigcy stabilizowany material przed deszczem oraz innym wplywem
atmosfery, umozliwiajagcy uwalnianie na zewnatrz odpowiedniej ilosci wilgoci i CO: , natomiast
zatrzymujacy wewnatrz ciepto, czes¢ wody oraz bakterie aerobowe, ktére odpowiadaja za proces
stabilizacji. Bryt musi zapewnia¢ ciaglo$¢ skutecznosci procesOw w okresie calego roku (wiosna,
lato, jesien, zima). Bryt powinien by¢ wykonany jako laminat trojwarstwowy skladajacy si¢ z tkaniny
zewnetrznej wykonanej w 100% z poliestru odpornego na rozrywanie oraz czynniki atmosferyczne w
tym promieniowanie UV. Srodkowa warstwa musi zapewni¢ wymagane funkcje i posiadaé
mikroporowato$¢ pozwalajaca przepuszcza¢ C02 i parg wodng oraz jednoczes$nie bedac wodoodporna
membrang ePTFE zapewniajaca zatrzymywanie w stabilizowanym materiale mikroorganizmow,
pytow i1 odoréw. Trzecia warstwa (tkanina wewnetrzna) wykonana w 100% z poliestru odpornego na
agresywne Srodowisko panujace w pryzmie
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Rys.1. Schemat pojedynczego brytu



Zdjecie nr 1. Obszycie bryt-u z uwzglednieniem
lamowke

Zdjecie nr 2. Obszycie brytu
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Zdjecie nr 3. Lata aluminiowa.

Zdjecie nr 4. Profil zaciskowy dla membrany



